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DESCRIEREA INVENTIEI

Inventia se refera la un procedeu s1 dispozitiv pentru ascutirea
hiperboloidala a burghielor elicoidale cu taisuri in arc de cerc,
utilizat in constructia de masini. Procedeul, conform inventiei,
consta in compunerea unel miscarl de oscilatie a burghiului a
carel axa este perpendiculara s1 plasata excentric cu o marime
data fata de o axa de oscilatie disjuncta s1 aflata la o anumita
distanta de generatoarea rectilinie exterioara a unui corp abraziv,
s1 0 miscare de avans axial, intermitent. Dispozitivul, conform
inventiel, se compune dintr-un corp abraziv cu suprafata activa
cilindrica exterioara, fata de care burghiul, montat pe o prisma,
este antrenat intr-o miscare de oscilatie in jurul axe1 unu lagar,
care are o axa disjuncta siaflata la o distanta data de generatoarea
rectilinie exterioara a unui corp abraziv §1 0 sanie care permite
dezaxarea axe1 burghiului fata de axa de oscilatie a lagarului.

SINTEZA PROCEDEULUI DE ASCUTIRE HIPERBOLOIDALA A
BURGHIELOR MULTI-TAIS CURB

Perfectionarea constructiv-functionala a burghielor elicoidale
monobloc din otelur1 de scule, cu scopul mariri1 durabilitati in
exploatare, poate f1 obtinuta fie prin realizarea acestor scule din
materiale care au o termostabilitate sporita, fie prin modificarea
geometriel taisului principal, in scopul diminuarii incarcari
energetice unitare in lungul taisului.

Aceasta ultima solutie se bucura de avantajul ca, utilizand
acelast material pentru scule, ca s1 la burghiele cu taisuri
rectilinii, se poate obfine o imbunatatire a comportarii la uzare a
acestora, in sensul cresteri1 durabilitatn burghiului elicoidal,
pentru aceleasi conditii de lucru.

Cinematica procedeului de ascutire hiperboloidala

Se propune un procedeu de ascutire a burghielor elicoidale
multi-tais curb, caracterizat prin aceea ca, suprafata de asezare a
taisului principal curb al burghiului aparfine unei panze de
hiperboloid de rotatie, fata de care burghiul ascutit este plasat
excentric, axa acestuia aflandu-se la distanta e fata de axa panzei
hiperboloidale. Muchia de aschiere a taisului principal, in forma
unui arc de cerc, apartine suprafete1 hiperboloidale de revolutie,

suprafata generata de o dreapta A, generatoare a hiperboloidului,
care este, In acelasi timp, si generatoarea corpulul abraziv de
revolutie, care realizeaza ascutirea burghiului.
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Fig. 1. Cinematica generarii la ascutirea hiperboloidala

Cinematica principiala a procesulul de aschiere cuprinde trei
miscarti:

- A este miscarea de aschiere — rotatia discului abraziv in jurul
axel1 proprii;

- B — miscarea de oscilatie a burghiului ascufit, in raport cu
generatoarearectilinie a corpului abraziv;

- C — miscarea de avans a burghiului ascutit, in lungul axei
propril.

Ascutirea suprafetei de asezare a unui dinte al burghiului se face
prin compunerea miscaril de oscilatie B a burghiului, a carui axa
este perpendiculara s1 excentrica cu o valoare e fata de aceasta
axa s miscarea de avans intermitenta C, care asigura detalonarea
suprafete1 de asezare principale.
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Profilarea sculei de ordinul doi pentru generarea canalului
elicoidal

Suprafata canalului elicoidal al burghiulu1 multi-tais curb este o
suprafata elicoidala compusa, de tip cilindric s1 de pas constant.
Suprafata compusa este datorata faptului ca, acest tip de canal
este alcatuit dintr-o zona care reprezinta suprafata de degajare a
taisului principal al burghiului multi-tais curb s1 0 a doua zona,
care constituie canalul de evacuare a aschiei.

Ca urmare, generarea efectiva a canalului, prin frezare cu scule
marginite de suprafete periferice primare de revolutie, freza disc
sau un corp abraziv profilat, pentru situatia in care canalul
clicoidal este rectificat, presupune acordarea profilului
muchiilor de aschiere active ale viitoarei scule cu noua forma a
canalului elicoidal al burghiului.
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Fig. 2. Ansamblul de curbe generatoare
a canalului elicoidal

Realizarea dispozitivului de ascutire

Procedeul conform inventie1 consta in formarea succesiva a
suprafetelor hiperboloidale ale fetelor de asezare, prin folosirea
unel suprafete cilindrice exterioare a unui corp abraziv, care
executa o miscare de rotatie A in jurul axe1 proprii.

Ascutirea suprafete1l de asezare a unui tais se realizeaza prin
compunerea unel miscari de oscilatie B a burghiului, a carui axa
este perpendiculara pe axa miscarii de oscilafie s1 excentrica cu
marimea e fata acesta, cu o miscare de avans axiala si
intermitenta C, care asigura detalonarea suprafete1 de asezare in
intregime, la o singura pozitionare a burghiului ascutit. Pentru
ascufirea suprafetelor de asezare ale celorlalfi dinfi a1
burghiului, este necesara divizarea burghiului cu 120°,
respectiv, 240°, rezultand o muchie de aschiere in arc de cerc.

Fig. 3. Vedere tridimensionala a dispozitivului pentru
ascutire hiperboloidala

Dispozitivul conform inventiel se compune dintr-un corp
abraziv 1, montat pe axul de polizor fata de care un burghiu 2,
asezat pe prisma unel rigle 3 este pozifionat in raport cu
generatoarea disjuncta siinclinata in raport cu axa de oscilatie a
burghiului. Generarea suprafete1r de asezare hiperboloidale de
revolutie se realizeaza prin miscarea de oscilatie a rigle1 3, in
raport cu o axa xx, care este disjuncta cu generatoarea rectilinie
corpulu1 abraziv, prin intermediul unui lagar 4, montat intr-o
clema 5, rigidizata la randul e1 pe un batiu 6, asigurand
pozitionarea la o distanta prestabilita R a axe1 de oscilatie xx
fata de generatoarea rectilinie a corpului abraziv. O sanie 7
permite dezaxarea rigle1 3 si implicit a axei burghiului ascutit 2
in raport cu axa de oscilatie XX, cu o marime e, prestabilita in
functie de marimea diametrulu1 burghiului ascutit. Avansul axial
intermitent al burghiului este realizat prin intermediul unui
mecanism surub piulita 8, fixat pe rigla 3 1ar pozitionarea
unghiulara la ascufire, fata de axa proprie a burghiului, este
asigurata de un sistem indexor 9.

Fig. 4. Dispozitivul pentru ascutirea hiperboloidala

Concluzii. Avantajele utilizarii dispozitivului

Procedeul conform inventiel consta in compunerea uneil miscari
de oscilatie a burghiului a care1 axa este perpendiculara s1 plasata
excentric cu o marime data fata de o axa de oscilatie disjuncta s1
aflata la o anumita distanta de generatoarea rectilinie exterioara
a unui corp abraziv, s1 0 miscare de avans axial, intermitent.
Inventia prezinta urmatoarele avantaje:

- asigura o forma circulara a muchiei de aschiere, care conduce
la 0 lungime mai mare a taisului §1, ca urmare, o incarcare
energetica unitara mairedusa a acestuia;

- are o cinematica simpla, utilizand un corp abraziv cilindric a
carul forma este simplu de regenerat;

- asigura o buna rugozitate a suprafetei de asezare ascutite s1 0
crestere a durabilitati burghielor elicoidale.
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